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Vagformsstyrd
svetsning, en del av
IW pa Teknikcollege 1
Lindesberg

Det finns ett fatal godkdnda IW-skolor inom
Teknikcollege. En av de godkinda TW-skolor inom
Teknikcollege dr Masugnens ldrcentrum i Lindes-
berg dar IW-utbildningen bedrivs i kommunal regi.
Héar har IW-utbildningen som ambition att
erbjuda ett komplement till den ordinarie utbild-
ningen som fokuserar pi att kombinera traditionell

Jan Holmberg, huvud-
examinator och arets
IW-larare 2020 vid
Teknikcollege Masugnen i

svetsning med moderna tekniska losningar. For Lindesberg,
att mota framtiden i vad man brukar referera till
som den fjirde industriella revolutionen, Industri
4.0, sd anvinder Masugnen bland annat avance-
rade vagformsstyrda svetsar i sin MIG/MAG- och
TIG-utbildning. Det finns &ven en svetssimulator
dir eleverna ges mojlighet att testa olika tekniker i
virtuell miljo.

Enligt Jan Holmberg, huvudexaminator och
arets IW-larare 2021 vid Teknikcollege Masugnen i
Lindesberg, s var man en av de forsta skolorna att
infora vagformsstyrd svetsning, VR-svetsning och
IW-certifiering som en naturlig del av ubildningen.  ,;ym:=

For oss

FORLANGD KURS o som svetsar
Redan for tre ar sedan forlingdes den ordinarie .
kursen med 15 timmar for att mojliggora ett dju- dagllgen
pare fokus p& de nya moderna "vagformstinket”. s3 ir dessa
Eleverna far da en djupare inblick i menyuppbygg-
nad och de instéillningsmojligheter som finns t.ex. processer
synergisvetsning, pulserande synergisvetsning,
synchropulsering och superpuls, samt hur dessa ett 1attebra
instéllningar paverkar slutresultatet. For att detta h'a]pmede]
ska fungera pa ett tillfredsstéllande sétt sa ar det o
av storsta vikt att eleverna redan innan har bra att fa per fekt
baskunskaper gillande ljusbagen och hur den svetsresultat
arbetar vid gasbagsvetsning. Efter kursavslut har . .
eleverna sjilva kommit till insikten att de med varje gang."
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hjilp av enkla instéllningar av de nya stromkal-
lorna kan forbittra det 16pande svetsarbetet vid
ligessvetsning.

Som ett Teknikcollege har Masugnen ett nira
samarbete med regionens foretag. Ett flertal av
dessa anvinder sig i dag av moderna stromkéllor.
Detta dr fortfarande en teknik som ar relativt ny pa
manga foretag internationellt. Darfor 4r det natur-
ligt att eleverna vid Teknikcollege Masugnen redan
under utbildningen ges mdjlighet att utveckla sina
fardigheter inom tekniken.

TEKNISK SUPPORT

For att sjélva fa vigledning och teknisk support
inom vagformsstyrd svetsning har lirarna vid
Teknikcollege Masugnen samarbetat med Mikael
Grangqvist fran Fronius expert inom svetstekniska
l6sningar, bl.a. vagformssvetsning. I den ordinarie
undervisningen har man dven bjudit in Mikael
Grangqvist som géstforelisare inom dmnet "mo-
dern vagformsstyrd svetsning”. Mikael Granqvist
och Sune Runnestam fran Kemppi har foreldst
teoretiskt och dérefter praktiskt visat manga av
de fordelar som kan adopteras vid inforandet av
moderna svetsstromkallor.

Jan Holmberg bjod in Jonas Saariméiki, Svetsko-
missionen, pd studiebesok pa Teknikcollege Mas-
ugnen i Lindesberg for att delta vid ett av Mikael
Grangqvists foreldsningar. Tanken var att ge Jonas
Saariméki mdjlighet att studera hur IW-utbild-



ningen bedrivs och samtidigt ocksa ge honom ett
tillfille att delta i forelasningen Modern vagforms-
styrd svetsning. Erbjudandet innehdll dven ett 16fte
om att Jonas Saarimiki sjilv skulle fa att prova pa
hur den nya tekniken fungerar.

Vid ankomsten fick Jonas en WPS i handen.
Det var dags att gora ett forsok pa en svetsar-
provning, H-L045 med 135 i roten och 136 som
fyllnad. Provningen hade kunnat g béttre och
resulterade i betyget “du far nog 6va lite till, men
det finns potential”. Efter prévningen svetsades
det r6r mot plat i PH-14ge och kilfog i PF-lage.
Efter Mikael Grangvists féreldsning borjade ett
mycket intressant och spinnande experimen-
terande med vagformsstyd svetsning och de
funktioner som det har att erbjuda. Det visade sig
att experimenterandet med vagformsstyrningen
var positivt och att det var lattare att svetsa i olika
lagen. Det som var mest pafallande for Jonas
Saarimé&ki var att intringningen 6kade markant
samt att den vagformsstyrda stromkéllan var mer
forlatande gillande darrningar och variationer av
utsticksldngden.

Det ar just dessa skillnader som gor vagform-
styrda processer s& unika och viktiga for svensk
industri och svenska foretag.

ETT HJIALPMEDEL
Mikael Grangvist har sett otaliga fordelar med
dessa ute i industrin.

- For oss som svetsar dagligen sa 4r dessa pro-
cesser ett jittebra hjdlpmedel att fa perfekt svets-
resultat varje gang. Med vissa funktioner s kan
maskinen hjilpa oss att fa ritt intringning oavsett
vilken utstickslédngd vi har, séiger Jonas Saarimé#ki
under sin testsvetsning.

Nar svetsaren behover svetsa i mindre fordel-
aktiga lagen, exempelvis stigande, PF & PH, ir det
ldttare att halla ljusbigen pa exakt ritt stille for
att inte svetssméltan ska rinna undan d4 processen
skoter detta at oss. Likadant runt horn, underupp,
PD & PE, mm. D4 hjélper processerna till med
okad intringning och béttre kontroll. Svetshastig-
heten kan 6kas markant i fordelaktiga ldgen som
PA och PB. Allt detta gor livet mycket ldttare for
den som svetsar. Svetsaren far dessutom en bittre
arbetsmiljé da anspinningen sjunker och slipper
spanningsvirk i axlar och rygg mm.

Tack vare nya och fler instillningsmajligheter
blir ocksa svetsningen roligare men stiller &ven
andra krav pd en modern svetsare. Exempelvis
krévs fortbildning av varande svetsare, lirare och
blivande svetsare.

Mikael Grangvist hor ofta néir han ir ute pa
foretag att de har svart att hitta svetsare som har

I mindre fordelaktiga ldgen, exempelvis
stigande, PF & PH, hjdlper processer med
styrd vagform till att halla bagen pa exakt ratt
stdlle sa att svetssmadltan ska rinna undan da
processen skoter detta. Likadant runt hérn
och underupp.

denna kunskap och detta kan bli ett hinder for att
fa in detta i svensk industri.

Jan Holmbergs engagemang i detta har gjort
att Teknikcollege Masugnen &r ett av utbildnings-
instituten som ligger i framkant med dessa nya
tekniker, och det ar jittekul att se hur intresserade
eleverna blir av detta tycker Mikael Granqvist

FORDELAR

Fordelarna handlar fraimst om 6kad produktion,
bittre arbetsmiljé och minskade produktions-
kostnader. Som foéretag har man ocksa utmirkta
forutsittningar for kvalitetssdkring.

Da dessa processer mojliggor en snabbare
produktionstakt, béttre intringning med mindre
efterarbeten ir fordelarna manga. Dessutom kan
man ofta arbeta med enbart tradelektrod vilket
minskar kostnaden och forbattrar miljon avsevart.
Pa kopet far man ocksa extremt bra kvalitetssik-
ring och sparbarhet i sin produktion.

Dessutom kan man med hjilp av dessa processer
idag dven svetsa stigande och underupp automati-
serat. Detta gor det mojligt for manga foretag att ta
steget in i robotsvetsvirlden. Med dessa "nya” kol-
laborativa robotar som finns pd marknaden idag &r
steget inte stort for att borja automatisera dven vid

Mikael Granqvist fran
Axson dr expertinom
svetstekniska l6sningar,
bl.a. vdgformssvetsning

sma serier. Det 4r forhallandevis 1ag investerings- ;’fh ls_géller UPTV;OT(ngt_
kostnad och littprogrammerat iven for en svetsare o' ¢ a>are pa filf-skolan
Masugnen.

som inte har programmeringsvana.

- Dessa kollaborativa robotar ihop med vag-
formstyrda processer kommer nog pa sikt att vara
en stor del av svensk svetsindustri, siger Mikael
Grangvist.

Jonas Saarimaki
jonas.saarimaki@svets.se
Jan Holmberg

Mikael Granqvist
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